Operation GIPEP

GIPEP

Gestion Industrielle P erenne de | 'Energie pour

les entreprises m écaniciennes Picardes

La filiere Mécanique se mobilise pour accompagrﬁaeemreprlses
dans une démarche de Gestion Industrielle PéremtiEmkrgie

Une démarche de Développement Durable
avec réduction de l'impact industriel

Finance par :

Liberté » Egli * Fraternité
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BRIRE

PICARDIE
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Rappel de | ’action - objectifs

Accompagner 13 entreprises et leur permettre :

» De reduire le budget energie

» D’acquerir des connaissances essentielles pour |age
en compte de I'’énergie dans gestion de I'entreprise

» De perenniser la gestion de ce poste

» D’accéder de fagon permanente a une base de donnegs
regroupant des expériences, des outils et les bomsne
pratiques

»Parmi ces 13 entreprises , 8 seront des PME au sens
europeen ( €A <50 M€ ou total bilan < 43 M€ +Entreprise indépedante; non
détenue a plus de 25 % par une ou plusieurs entit@sli ne sont pas des PME

»Fait suite a une autre opération « AGIE » financée pala
DRIRE et terminée avec succes en 2007
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<:>< Formation collective a la gestion de I'énergie ) 2 jours X2

}

[ Analyse énergetique preliminaire } 2,5 jours
Acces ‘
3 une Creation et exploitation d’un outil 1 jour
base de gestion énergétique personnalise +0,5 jour
de
données Suivi du plan de comptage avec les 2 3 3 mois
de <:> compteurs et I'outil de gestion fournis
bonnes
pratiques ( Réunion d’échange ) 1/2 jour
enrichie
pendant : SYRT . 2 jours
et aprés <:> [ Diagnostic detaillé et plan d’actions ] + 3 jours
I'opération —
( Réunion d’échange ) 1/2 jour

- <:>( Journée de communication ) 1 jour




La formation des reférents énergie des

r«geti m
entreprises participantes

Transférer du savoir-faire en matiere de gestion de’'énergie
dans les entreprises participantes
Répartition des modules sur 2 X 1 journée
1 ere jourree :

» Vision globale du probleme,

e Vision tarifaire de I'énergie

« Lareglementation associée

e Les utilités de I'entreprise

2 emejournée .
« Les utilités de I'entreprise (suite et fin),
 Postes de consommation process en mécanique
e Zoom sur des solutions de procédés thermiquesnpeathts
» Les sources d’énergies alternatives
 La meéthodologie d'un diagnostic énergie, la gesta quotidien de ce poste

 Plan de comptage, compteurs et outil de gestiengé&tique proposé dans
I'opération




, . o Fcetim
Analyse energétique preliminaire C

Objectifs de cette etape:

»prendre connaissance avec les procédés employés
par I'entreprise.

»réaliser une premiere approche du bilan
énergeétique.
»établir une premiere évaluation du gisement
d'économie d'énergie.
»Choisir les indicateurs de suivi énergétiques.
Pour cela un expert de 'énergie interviendra dans
chaque entreprise participante pour recuelllir les

Informations nécessaires et effectuer une premiere
campagne de mesure.
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Compteurs et outil de gestion eénergétique

Le but de cette phase est de donner les
bases du comptage de I'énergie a
I'entreprise et de lui permettre de

suivre les consommations d’énergie a
I'aide d’'un tableur dedié

o |l lui est proposé un certain nombre
compteurs a installer a des endroity &
définis conjointement avec I'expert.|"

Compteurs : horaire et electrigges
compteurs restent dans’entreprise
apres la fin de [ opération.



CHAMBRE
DE COMMERCE
ET DINDUSTRIE

E L'OISE

etim
L’outil de gestion informatique de I'énergie

e But : proposer un outil simple a I'entreprise
lul permettant de gérer ses énergies en fonction
de ses indicateurs propres grace a un tableau

de bord. Tableau paramétrable en fonction des
besoins et restant dans I'entreprise.

 Exemple de tableau de bord rempl

REPARTITION DES CONSOMMATIONS ET DES DEPENSES PAR POSTE -INDICATEURS DE SUIVI
Aveil War Suin

ELECTRICITE Prévisions Tanvier Février Favrier

Tar 0%

Toson Tonew

L ]

s ol Steew rizew veimh  vsein  10000%

indicateurs de consommation en production

Consommation Eclairage / heures ouvrées KWh I 56 75

Consommation Air comprimé / heures ouvrées Kwh I 93 93 1
Consommation du four / pieces tratees KWh I piece 0.23 0.40 I
Consommation centrale hule / piéces traitées KWh I piece 0.05 - . ! i
Conso machines / heures ouvrées Khih 636 354 v

Dépense Eclairage / heures ouvrées 6.8 25.88 1

Dépense Air comprimé / heures ouvrées 677 682 ‘ I

Dépense du four / pieces traitées 002 003 e

Dépense centrale huile / picces traitées 0.00

Dépense machines / heures ouvrées 46.18 25,88 72.17
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L'analyse détaillée réalisée par un expert

Compléter le bilan énergétique de l'entreprise dénmae
pendant les etapes precédents. Approfondir I analﬁdes
principaux gisements d'économies. |

Réalisation sur site d’'une campagne de mesures
complémentaires Grace a ces mesures et a l'analyse - /%
tableau de bord renseigné, création d’'un « modele AT
énergeétique de base » de I'entreprise

Grace a des modifications de ce « modele de base tydé
des gains energetiques et financiers des solutions
envisagees.

Description des solutions proposées et estimatioiol cout
de mise en ceuvre et du temps de retour.

Présentation des résultats dans un rapport de synéise qui
sera commente a l'entreprise participante.



@tim

e Un site de type Quick Place héberge par le
CETIM

* Des acces gerés a differentes « boites » :
» Descriptif opération
* Formations
* Retours d’Expériences

* Bonnes pratiques par utilités, type d’énergieetgp
process...

 Veille reglementaire et technique

Le site collaboratif



Opération GIPEP @rim

Les partenaires techniques

Le CETIM, le CETIAT . Centre Technique des Industries Aérauliques et
Thermiques et le cabinBIOVALLIA

CONTACTS :
Serge Prangere Délégué Régional Picardie du CETIM:
Tél:03.44.67.32.77. port:06.74.38.75.78
email : serge.prangere@cetim.fr
Eric Senechal: Consultant QSE spécialiste en Energie du CETIM:
Tél 03.20.99.46.10. email : eric.senat@cetim.fr

Participation par entreprise .
920 € HT PME -250 personnes
5 740 € HT Groupe



